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1 ^usgangspositlon «^/ fhri==z====to (T 

2. Rohre ansetzen C 3t:--=rrzrzria 

3, Rohre verschmetzen ciz ttirrrrr-zzzp 1 
4.Sche!be einschmelzen c s^-z-rzzzzz&X 

5. Konus ausdehen cz airrrrrrzzzn ^" ^ 

M 

6. Hilfsrohrrest abzlehen r-^rz=zzrzzza > 

7. Rohr ausblasen it— ffzzz: 

8. Rand fbnnen « — ft 
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1... STARTING POSITrON 
2... ATTACH TUBES 
3... SEAL TUBES TOGETHER 
4... MELT DISK THERBNTO 
5... EXTEND CONE 

6... REMOVE REST OF AUXILIARY TUBE 
7... BLOWOUT TUBE 
«... SHAPE RIM 



(57) Abstract: Disclosed is a method for producing a 
glass member for a potentiometric sensor, comprising the 
following steps: a first spindle of a glass lathe is charged 
with an outer (2) and an inner (1) glass tube, said glass 
tubes (1,2) being arranged coaxial to each other as well 
as coaxial to the axis of rotation of the first spindle while 
the inner glass tube (1) and the outer glass tube (2) are 
each provided with one end located on the media side, 
and the two ends located on the media side are placed in 
a defined axial position relative to each other, a second 
spindle is charged with an auxiliary glass tube (3), the 
axis of rotation of the second spincUe being disposed 
coaxial to the axis of rotation of the first spindle; the 
auxiliary glass tube (3) is moved near the outer glass tube 
(2); the outer glass tube is sealed to the auxiliary glass 
tube (3); a connection is created between the outer glass 
tube (2) or the auxiliary glass tube (3) and the inner glass 
tube (1); a rest of the auxiliary glass tube (3) is removed; 
an opening (5) is created on the media side of the inner 
glass tube (1); and a rim (6) is formed on the media side 
of the opening. The inventive method also comprises the 
optional step of automatically blowing a glass membrane 
onto the rim (6) located on the media side. 



(57) Zusammenfassung: Bin Verfahren zur Herstellung 
eines GlaskOrpers fUr einen potentiometrischen Sensor 
umfasst: Beschicken einer ersten Spindel einer Glasdrehmaschine mit einem Susseren (2) und einem inn^ren (1) Glasrohr, wobei 
die Glasrohre (1) (2) koaxial zueinander und zur Rotationsachse der ersten Spindel angeordnet sind, das innere Glasrohr (1) und das 
aussere Glasrohr (2) jeweils ein medienseitiges Ende aufweisen, und die beiden medienseitigen Enden in einer definierten axialen 
Position zueinander positioniert werden; Beschicken einer zweiten Spindel mit einem Hilfsglasrohr (3), wobei die Rotationsachse 
der zweiten Spindel koaxial zu der Rotationsachse der ersten Spindel, angeordnet ist; Annahem des Hilfsglasrohrs (3) an das 
aussere Glasrohr (2); Verschmelzen des ausseren Glasrohrs mit dem Hilfsglasrohr (3); Erzeugen 
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einer Verbindung zwischen dem ausseren Glasrohr (2) bzw. dem Hilfsglasrohr (3) und dem inneren Glasrohr (1); Abziehen eines Hil- 
fsglasrohrrests (3); Erzeugen einer medienseitigen Offnung (5) des inneren Glasrohrs (I); und Fonnen eines medienseitigen Rands 
(6) der Offnung. Optional umfasst das Veifahien weiterhin das automadsche Anblasen einer Glasmembran an dem medienseitigen 
Rand (6). 



